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Anaerobni lepidlo pro utésnéni potrubnich kovovych zavitovych spoju. Vhodné pro plyn, LPG, stlaéeny vzduch, benzin a olej, prdmyslové kapaliny, CFC, vody a

mnohé dalsi chemikalie. Koeficient nizkého tfeni zajistuje snadnou montaz. Tixotropni vlastnost zabrariuje migraci tésniciho tmelu pfed nebo béhem vytvrzovani.
Nahrazuje P.T.F.E. pasky a konopné pfize. Vytvrzeny vyrobek vytvori elasticky film. Spoje odolédvaji vibracim a rdzim v rozsahu pracovnich teplot od -55°C do

+150°C. Snadna rozebiratelnost spoje je zarucena i po nékolika letech.
Schvaleni pro zemni plyn a LPG v plynném skupenstvi.

Evropa: schvélena dle EN751-1 podle DIN-DVGW NG 5146AR0574 od -20 ° C do + 150 ° C aZ do priméru potrubi 2 ".

Austrélie: schvéleno AGA ¢.5047 pro tlak az5 bar a potrubi priméru 2 "

Fyzikalni vlastnosti

Rychlost vytvrzeni vs podklad

Chemické sloZeni:

Barva:

Viskozita (25°C —mPa.s):

Koeficient tfeni &

Specifickd hmotnost (25°C):
Fluorescence:

Max. prameér zavitu/vyplnéni spary:

anaerobni metakrylat

pod modrym svétlem

Graf nize ukazuje vyvoj pevnosti v % (odtrZeni) vyrobku v zavislosti na ¢ase u

bila matice / Sroubu M10 x 20 v porovnani mezi nékolika druhy pouZitych
17.000 - 70.000, tixotropni podkladﬁ
1,001’1g(/)ml Testovano v souladu s normou ISO 10964 pfi teploté + 25°C.

2“-0,30mm

>+100°C
1 rok v neotevieném obalu

Teplota vzplanuti:
Skladovatelnost:
Charakteristika vytvrzovani

Rychlost vytvrzovani zévisi na montaznich vdlich, povrchu a teploté materialu.
Funkéni pevnosti spoj obvykle dosdhne po 1-3 hodinach, Uplné vytvrzeni nastane
po24-36 hodinach. Vytvrzovani na pasivnich povrsich a pfi nizkych teplotach Ize
urychlit pouzitim aktivatoru Loxeal activator 11.

Vlastnosti vytvrzovani (typické)
Sroub M10 x 20 Zn - kvalita 8,8 - matice h =0,8 d pfi + 25 ° C

Rychlost vytvrzeni vs podklad — RADA 18-10

Sein 10mn Himen 1 ) ¢ tn 24h 2h
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DOBA VYTVRZENI(

Manipulace s dobou vytvrzovani: 20 - 40 minut Rychlost vytvrzeni vs mezera

Funkeni doba vytvrzovani: 1-3hodiny Graf nize ukazuje pevnost vyrobku ve smyku (v%)v riiznych mezerach.

Doba Gplného vytvrzent: 5-10 hodin Ocelové &epy / limce jsou testovany v souladu s normou ISO 10123 pfi teploté
Pojistovaci moment (ISO 10964) +25°C.

odtrzeni: 6-11Nm

prevladajici: 2-5Nm

Pevnost ve smyku (1SO 10123): 4-6N/mm? Rychlost vytvrzeni vs mezera - RADA 18-10

Pevnost v tahu (ASTM D-2095): 3-5N/mm?
vice nez 100%
-55°C/+150°

ProdlouZeni pfi odtrzeni:
Teplotni rozsah:
Odolnost vliviim prostiedi

Teplotni odolnost

Graf nize ukazuje mechanickou pevnost vs.teplota.
ISO 10964 - Sroub M10 x 20 Zn - kvalita 8.8 - matice h = 0,8 d na + 25 ° C —
prevladdajiciho momentu 5 N.m

Tenlntni adnlnact — RADA 18-10

% PEVNOST

TEPLOTA°C

% PLNE PEVNOSTI NA OCELI

St 10mm  30mn 1 an h 2¢h 2h

DOBA VYTVRZENI

Rychlost vytvrzeni vs teplota

Nasledujici graf ukazuje zavislost pevnosti produktu (v%) pfi rGznych
teplotach.
Ocelova matice / Sroub M10 x 20 testovany dle normy ISO 10964.
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Rychlost vytvrzeni vs teplota — RADA 18-10
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Rychlost vytvrzeni vs aktivator

Vytvrzeni by mohlo byt zpomaleno v zavislosti na povaze pouZitého materidlu
nebo velké mezery vyplnéni; rychlost vytvrzeni Ize zlepsit pouzitim vhodného
aktivatoru na povrchy.

Nasledujici graf ukazuje u produktu pevnost (v%) a prabéh rychlosti

vytvrzovani pomoci naseho aktivdtoru LOXEAL attivatorell a bez pouZiti

aktivatoru.
Rychlost vytvrzeni vs aktivator — RADA 18-10
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Starnuti vs teplota

NiZe uvedeny graf znazornuje chovani produktu, jeho pevnost a odolnost (v%)
a funkénost teplota/¢as.

Zn matice/Sroub M 10 x20-(pfevlddajici moment 5 N m, vytvrzené 7 dn0 pfi
teploté 25°C) — dlohodobé testovano uvedenou teplotu, testovano pfi +25°C
v souladu s normou OSO 10964.

Starnuti vs teplota — RADA 18-10

150°C
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Chemicka odolnost

Za podminek viz. nize po 24 hodinach od polymerace pfti indikované teploté.

Latka °C Odolnost  po | Odolnost po | Odolnost po
100 h 1000 h 5000 h

motorovy olej 125 | nizkd nizka nizka

prevodovy olej 125 | nizkd nizka nizka

benzin 25 vynikajici vynikajici vynikajici

smés voda/glykol | 87 vynikajici dobra snizena

1:1

brzdova kapalina 25 vynikajici vynikajici vynikajici

Informace o odolnosti vi¢i ostatnim chemikaliim poda technicky servis
LOXEAL.

Navod k pouZiti

Zavitova tésnéni LOXEAL jsou anaerobni pryskyfice, které se vytvrzuji
uzavienim mezi dvéma kovovymi povrchy za nepfitomnosti vzduchu (napf.u
z4avitu).

Nékteré doporuceni pro nejlepsi vysledky:

- Pfed lepenim ocistéte a odmastéte lepené dily produktem Loxeal Cleaner 10
a nechte pfed montazi oschnout (voda, olej nebo 3$pina zabrariuji Uplnému
pfilnuti tésniciho materialu na zavitové ¢asti).

- Naneste dostatecné mnozstvi vyrobku mezi prvni a druhy zavit samce po
celém obvodu v dostatecném mnoiZstvi pro vyplnéni celého zavitového
povrchu.

U produktu s vyssi viskozitou naneste také malé mnoZstvi na vnitini zavit,
abyste zajistili spravné vyplnéni zavitového spoje béhem montaze.

- Béhem ruéniho Sroubovani obcas otacejte dopfedu a dozadu, dosahnete tak
lepsiho rozloZeni produktu na zavity.

- Jakmile je Sroubovani dokonceno, utésnéte spoje obvyklym krouticim
momentem podle specifického casu vytvrzovani vyrobku.

Manipulace s dobou vytvrzovani (uvedena vyse na strané 1/3) zavisi na druhu
podkladu a vztahuje se na nésledujici podminky pouziti:

a) kovani z oceli, uhliku nebo litiny

b) teplota prostfedi pfi 25 ° C

c) mezera v ramci specifickych toleranci

Kratsi
skute¢nostem:

doba wvytvrzovani pfi manipulaci se vztahuje k nasledujicim
- mosazné nebo bronzové kovani

- letni teploty

- malé mezery

Zatimco dels$i doba manipulare ca vztahuia na nisledujici:
DOBA VYTVRZENI

DOBA VYTVRZENI

- nerezové nebo pasivni (cl
- zimni teploty (teploty blizké (
- velké mezery

rtvrzeni)

Pokud se vyskytnou vyse uvedené podminky, doporucujeme poufZiti pripravku
Loxeal Activator 11.

Demontaz a Cisténi

Pro demontdz pouzijte bézné nastroje a naradi. Pokud je to mozné, pro
usnadnéni demontaze zahfejte spoj na teplotu + 150 ° C / + 250 ° C a zahfaté
rozeberte.

Mechanicky odstrarite vytvrzeny vyrobek a ocistéte acetonem.

Upozornéni

Toto lepidlo neni schvdleno pro pouziti ani s ¢istym ani s plynnym kyslikem.

Stranka 2z 3

LOXEAL Srl - Via Marconato 2 - 20811 -

ST1810e/11 09/16
- Italy - Tel +39 (0)362 5293.1 - Fax +39 (0)362 524225 - www.loxeal.com



UNI EN 15O 9001:2000

AL

ENGINEERING ADHESIVES Technicky list e

CERTIQUALITY
IS MEMBER OF
CISQ FEDERATION

IiNet 5

18-10

Neni vhodny pro aplikace na plasty.

Kapalny vyrobek muZe poskodit barvy a elastomery. Pokud se produkt
dostane do styku, dokonce i ndhodné, s nékterymi termoplasty, mohlo by
dojit k praskani plast.

Skladovani

Vyrobek uchovévejte v chladné a suché mistnosti pfi teploté do + 25 ° C, aby
nedoslo ke kontaminaci, nedoplfiujte kontejnery s pouzitym produktem. Dalsi
informace o aplikacich, skladovani a manipulaci s technickymi sluzbami
spolecnosti Loxeal.

Bezpecnost a manipulace

Pfed pouZitim si prostudujte bezpecnostni list.

Poznamka

Informace obsaZené v tomto dokumentu, vychazi z (idajl Loxeal laboratories a
maji pouze informativni charakter. Pokud budete poZadovat specifické
informace, obratte se na LOXEAL Technické oddéleni.

Loxeal zajistuje trvalou kvalitu doddvanych vyrobkd podle svych vlastnich
specifik. Loxeal nemUZe prevzit odpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, které metody nejsou pod kontrolou Loxeal. Je odpovédnosti
uZivatele k urceni vhodnosti pro dany ucel uZivatele jakéhokoli vyrobku
uvedenych v tomto dokumentu. Loxeal odmitd veskeré zaruky, vyjadrené
nebo predpokladané, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany
ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani Loxeal produkt(l. Loxeal vyslovné
odmitd jakoukoliv odpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli
druhu, véetné nahrady skod a ztraty zisku.
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