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LOXEAL 70-14

Charakteristika

Nizko-viskézni a vysoko-kapilarni lepidlo pro zajisténi a utésnéni

zavitl Ci fitinek po montazi. Pronika (penetruje) a utésfuje kovové
pory ve formach &i odlitcich. Lepidlo vykazuje stfedni az vysokou

pevnost zajisténi.

Spoje jsou odolné vuci vibracim, tepelnym Sokdm, starnuti, vodé,

plyndm, olejum, chladicim kapalinam a mnoha dalSim.

Fyzikalni vlastnosti

Chemické slozeni: anaerobni metakrylat

Barva: zelena

Viskozita (25°C — mPa.s): 10 - 20

Specificka hmotnost (25°C): 1,07 g/ml

Fluorescence: pod modrym svétlem

Max. pramér zavitu/vyplnéni spary: M5/0,07 mm

Teplota vzplanuti: >+100°C
Skladovatelnost: 1 rok v neotevieném obalu

Doba vytvrzovani

Doba vytvrzovani zavisi na montazni vali, povrchu materialu a
teploté. Funkéni pevnost je dosazena v intervalu 1 az 3 hodin.
Uplné vytvrzeni je dosaZeno za 24 aZ 36 hodin po aplikaci. U
pasivnich povrcha &i nizké teploté Ize urychlit proces vytvrzovani
pouzitim Loxeal Activator 11.

Odolnost prostredi

Graf znazorfiuje zavislost mechanické pevnosti na teploté.
Vzorek oceli — 1SO 4587

pevhost %

tepiota °C

Vytvrzovaci vlastnosti

Sroub M10 x 20 Zn - kvalita 8,8 - matice h=0,8 d pfi+ 25° C

Manipulace s dobou vytvrzovani: 10 -20 minut
Funkéni doba vytvrzovani: 1 - 3 hodiny

Doba upIného vytvrzeni: 3 - 6 hodin
Pojistovaci moment (ISO 10964)

odtrzeni: 10-25Nm
pfevladajici: 25-40Nm

Pevnost ve smyku (ISO 10123):
Teplotni rozsah:

8-12N/mm?
-55°C/+150°

Chemicka odolnost

Za podminek viz. nize po 24 hodinach od polymerace pfi indikované

teploté.
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Latka °C | Odolnost po | Odolnost Odolnost
100 h po 1000 h | po 5000 h
motorovy olej 125 | dobra nizka nizka
prevodovy olej 125 | dobra nizka nizka
benzin 25 | vynikajici vynikajici | vynikajici
smeés 87 | vynikajici vynikajici | vynikajici
voda/glykol 1:1
brzdova 25 | vynikajici dobra dobra
kapalina

Informace o odolnosti vici ostatnim chemikaliim poda technicky
servis LOXEAL.

Pokyny pro pouziti

Vyrobek je ur€eny na pouziti na kovovych povrSich. Soucasti pred
lepenim odistéte a odmastéte CistiCem Loxeal Cleaner 10. Vyrobek
aplikujte tak, aby vyplnil mezeru mezi sestavovanymi soucastmi a
spoj zajistéte pocas vytvrzovani. Vyrobek v kapalném stavu muze
poskodit lakované povrchy, nékteré plasty a elastomery. P¥i aplikaci
s nékterymi termoplasty muze dojit k tvofeni trhlin.

Pro pouziti na nekovovych materidlech se obratte na technicky
servis Loxeal. Demontaz spoje vykonavejte béznym nafadim,
pfipadné zahfatim spoje na +150/+250 °C. Mechanicky odstrante
vSechny zbytky vytvrzeného vyrobku a soucasti oCistéte acetonem.
Skladovani

Uchovavejte v chladu a suchu pfi teplotach do +25 °C. Pouzity
vyrobek nevracejte zpét do nadob. Pfedejdete kontaminaci. DalSi
informace o pouziti, skladovani a zachazeni vam poskytne
technicky servis Loxeal.

Bezpecnost a zachazeni

viz Bezpecnostni list

Poznamka

Informace obsazené v tomto dokumentu, vychazi z idaji Loxeal
laboratories a maji pouze informativni charakter. Pokud budete
pozadovat specifické informace, obratte se na LOXEAL Technické
oddéleni.

Loxeal zajistuje trvalou kvalitu dodavanych vyrobkd podle svych
vlastnich specifik. Loxeal nemuze prevzit odpovédnost za vysledky
dosazené jinymi laboratofemi, kde metody nejsou pod kontrolou
Loxeal. Je pIné v kompetenci uzivatele rozhodnout se, zda uvedeny
vyrobek je vhodny na planovany ucel pouziti. Loxeal se zfika
veSkerych zaruk vyslovnych i pfedpokladanych, a to véetné zaruk
prodejnosti ¢i vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouziti Loxeal produktd. Loxeal vyslovné odmita jakoukoliv
odpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu,
v€etné nahrady Skody a ztraty zisku.
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