LOKEAL Technicky datovy list

ENGINEERING ADHESIVES

Registered Quality and Environment Management System Company
UNI EN ISO 9001 - UNI EN ISO 14001

LOXEAL 55-03

Popis

Stfedné pevné anaerobni lepidlo pro zajisténi zavitd matic a Sroubd vSech typu, které vyZaduji demontaz. Toleruje drobné znecisténi dilt
olejem.

Vysoce odolné v(¢i teplu, korozi, vibracim, vodé, plynu, olejim, uhlovodikim a mnoha chemikaliim.

OsvédZena odolnost proti odSroubovani pfi +200 °C.

Schvéleno jako plynot&sny tmel pro Sroubeni se zavitem podle evropské normy CSN EN 751-1 (DVGW a GAZ DE FRANCE).

Vhodné se schvalenim WRAS pro styk s pitnou vodou.

V souladu s prohlaSenim UBA (Umweltbundesamt — Némecka agentura pro Zivotni

prostfedi) pro pouziti s pithou vodou.

Registrovano NSF v kat. S4 jako pfijatelné pro pouziti jako lepidlo v misté zpracovani potravin

a blizkém okoli. Udrzuje tésnici vlastnosti beze zmény mezi -55 °C az +200 °C a kratkodobé az pfi | g
+250 °C.
Typické fyzikalni vlastnosti Odolnost proti vlivim vnéjsiho prostredi
Slozeni: anaerobni metakrylatova Pevnost za tepla
pryskyfice Barva: modra
Viskozita (+25 °C — mPa s): 1700-9000 thixo Nize uvedeny graf znazorfiuje mechanickou pevnost v zavislosti
Koeficient tfeni p: cca 0,10 nateploté.
Mérna hmotnost (+25 °C — g/ml): 1,07 ISO 10964 —Sroub M10 x 20 Zn — kvalita 8,8 — matice h=0,8d
Fluorescence: pod modrym svétlem pfi +25 °C — pfedpinaci moment 5 Nm.
Trvanlivost pfi +25 °C: 1 rok v originalnim neotevieném obalu
Max. primér vyplné zavitu/otvoru: M36/0,25 mm
HOT STRENGTH - GRADE 55-03

100 _\
Typicky vytvrzovaci vykon pri +25 °C : 75 —
Rychlost vytvrzovani zavisi na montaznim otvoru, podkladu g—’ 50
a teploté. Funkéni pevnosti je obvykle dosazeno za 1-3 h. R
Uplné vytvrzeni trva 24-36 h. V pripadé pasivnich povrchii 2
anebo nizkych teplot Ize pomoci aktivatoru Loxeal 11 .
dosahnout rychlého vytvrzeni, i kdyZ jeho pouziti mGze snizit 25 50 75 100 150 200
konecénou peVnOSt. Temperature °C

L i HOT STRENGTH — GRADE | PEVNOST ZA TEPLA —
Typické parametry vytvrzeni 55-03 TRIDA 55-03

%Strength % Sila
Temperature °C Teplota °C

Sroub M10 x 20 Zn — kvalita 8,8 — matice h = 0,8 d pfi +25 °C
Manipulaéni doba vytvrzeni: 10-20 min

Doba funkéniho vytvrzeni: 1-3 h

Doba upIného vytvrzeni: 3-6 h

Jistici moment (dle ISO 10964):

- odtrzeni: 18-23 Nm

- pfevladajici: 9-16 Nm

Pevnost ve smyku (ISO 10123): 9-13 N/mm?

Teplotni rozmezi: -55 az +200 °C
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Rychlost vytvrzovani vs. podklad

Nize uvedeny graf ukazuje vyvoj odolnosti proti odtrzeni
vyrobku (v pribéhu ¢asu) na ocelovych maticich/Sroubech M10
x 20 podle riiznych typl podkladu.

Testovano podle ISO 10964 pfi +25 °C.

CURE SPEED v SUBSTRATE - GRADE 55-03
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CURE SPEED v SUBSTRATE — RYCHLOST VYTVRZOVANI vs.
GRADE 55-03 PODKLAD — TRIDA 55-03
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Rychlost vytvrzovani vs. otvor

Graf nize zobrazuje pevnost produktu ve smyku (v %)
v zavislosti na fizeném zvétSovani otvoru.
Ocelové Cepy/krouzky, testovano podle ISO 10123 pfi +25 °C.

CURE SPEED v GAP - GRADE 55-03
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CURE SPEED v TEMPERATURE | RYCHLOST VYTVRZOVANI
— GRADE 55-03 vs. TEPLOTA — TRIDA 55-03
%Of full strength on steel % z pIné pevnosti na oceli
Cure time Doba vytvrzeni

RYCHLOST VYTVRZOVANI vs. OTVOR
— TRIDA 55-03

CURE SPEED v GAP — GRADE 55-03
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Rychlost vytvrzovani vs. teplota

Nasledujici graf ukazuje odolnost proti odtrzeni vyrobku (v %)
pfi riznych teplotach.
Ocelové matice/Srouby M10 x 20, testovano podle ISO 10964.

CURE SPEED v TEMPERATURE - GRADE 55-03
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Rychlost vytvrzovani vs. aktivator

Polymerace m(ze byt zpomalena povahou podkladu, velkymi
otvory; rychlost vytvrzovani Ize zlepSit pouzitim vhodného
aktivatoru na podklad(y).

Nasledujici graf ukazuje odolnost proti odtrzeni vyrobku (v %)
a vyvoj rychlosti vytvrzovani pfi pouziti naseho aktivatoru 11,
resp. 18 ve srovnani s vytvrzovanim bez aktivatoru.
Matice/Srouby M10 x 20 Zn, testovano podle 1ISO 10964 pfi
teploté +25 °C.
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RYCHLOST  VYTVRZOVANi  vs.
OTVOR — TRIDA 55-03

CURE SPEED v GAP — GRADE 55-03
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Tepelné starnuti

Nasledujici graf ukazuje prdbéh pevnostni odolnosti v zavislosti
na teploté/Casu.

Matice/Srouby M10 x 20 Zn — (pfedpinaci moment 5 Nm,
vytvrzovano 7 dni pfi

+25 °C) — starnuti pfi indikované teploté a testovani pfi +25 °C
podle 1ISO 10964.

HEAT AGING - GRADE 55-03
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HEAT AGING — GRADE 55-03
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Chemicka odolnost Poznamka
Udaje, které jsou zde uvedeny, byly ziskany v laboratofich
spole¢nosti Loxeal. Slouzi pouze pro informativni ucely. Pokud
potfebujete jakékoli specifikace, obratte se na Technické
Latka °C [Odolnost [ Odolnost po| Odolnost oddéleni spolecnosti Loxeal. L , .
po 100 h 500 h po 1000 h Spolecnﬁost Loxea] ZaJIStUJe’ dodrzq\(anl ’kvallty vdodavanych
produktl podle svych vlastnich specifikaci. Spole¢nost Loxeal
nenese odpovédnost za vysledky ziskané od jinych zdrojd,
Motorovy olej | 125 | Vynikajici | Vynikajici | Vynikajici jejichz metody nepodléhaji kontrole spoleCnosti Loxeal.
Vhodnost jakéhokoliv zde uvedeného produktu pro dané ucely
musi urcit uZivatel. Spole¢nost Loxeal neposkytuje Zadnou
Benzin 25 Vynikajici Dobra Dobra zaruku, vyslovnou ani predpokladanou, ani zaruku prodejnosti

Starnuti za podminek uvedenych niZze po 24h od
polymerace pfi uvedené teploté.

Pfevodovy olej| 125 | Vynikajici | Vynikajici | Vynikajici

Voda/glykol . , , nebo vhodnosti pro urcité ucely, ktera by mohla vyplyvat
50 % 87 | Vynikajici | Dobra Dobra z prodeje nebo pouZiti produktt Loxeal. Spoleénost Loxeal se
Brzdova 25 Vynikaiici | Vynikaiici | Dobra zfika jakékoli odpovédnosti za mozné nasledné nebo nahodné
kaf)alir\:a YR yniayiet Skody jakéhokoliv druhu, véetné uslého zisku.

P & ¥ lové Ziti.
Etanol 25 | Vynikajici | Vynikajici | Vynikajici ouze pro odborne a primyslove pouziti
Aceton 25 Dobra Dobra Dobra
Bionafta 25 Vynikajici | Vynikajici | Vynikajici

Pro informace o odolnosti vici jinym chemikaliim kontaktujte
technické sluzby spole¢nosti Loxeal. ST5503e/10 08/23 Str. 3/3

Obecny navod k pouziti

Produkt je doporucen pro pouziti na kovové povrchy. Pred
lepenim jednotlivé ¢asti vyCistéte a odmastéte pomoci
pfipravku Loxeal Cleaner 10.

Naneste produkt tak, aby zcela vyplnil mezeru, sestavte dily
a zajistéte jejich pfidrzeni po dobu vytvrzovani. Kapalny
produkt mize poskodit lak, nékteré plasty a elastomery; pfi
pouziti s nékterymi termoplasty muze dojit k pozdéjSimu
popraskani napétim.

Pro moznost vyuziti na nekovové materidly kontaktujte
technické sluzby spole¢nosti Loxeal. Pfi demontazi pouzivejte
bézné nastroje. Soucasti pfipadné ohfejte na +150 °C / +250
°C, mechanicky odstrante zbytky vytvrzeného produktu
a vycistéte soucasti acetonem.

Skladovani

Skladujte na chladném a suchém misté pfi maximalni teploté
+25 °C. Aby se zamezilo kontaminaci, nedoplfiujte nadoby
pouzitym produktem. Pokud mate zajem o dalSi informace
ohledné mozného vyuziti, skladovani a manipulace,
kontaktujte technické sluzby spole¢nosti Loxeal.

Varovani

Toto lepidlo neni schvaleno pro pouziti se systémy cistého
kysliku anebo rozvodu kysliku. Neni vhodny k pouziti jako tmel
pro chlor a jina silna oxidacni Cinidla.

Bezpecénost, manipulace a likvidace

PFed pouzitim si prectéte bezpecnostni datovy list.
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