LOGEAL

ENGINEERING ADHESIVES

Registrovany systém fizeni kvality a environmentalniho managementu spole¢nosti
UNI EN ISO 9001 — UNI EN ISO 14001

Popis

Technicky list produktu

Predbézny
LOXEAL METALOX A+B

Loxeal METALOX je dvouslozkova tixotropni epoxidova pryskyfice s rychlym vytvrzovanim bez obsahu rozpoustédel a s vynikajici
odolnosti vii¢i vodé a mnoha chemickym cinitelim. Je specialné navrzen pro opravy a lepeni kovovych podkladd, stejné jako fady
dalSich podkladl, napfiklad beton, dfevo atd. Funguje jako plnivo lepidla, vhodné pro opravy kovovych odlitkli, potrubi nebo pfirub a

také pro opravy karoserii v automobilovém pramyslu.

Rychlé vytvrzeni pryskyfice Loxeal METALOX umoziuje obrabéni nebo brouseni lepenych nebo opravenych sou¢asti béhem nékolika
hodin po aplikaci, a to i venku. Po polymeraci Ize lepidlo brousit a lakovat. Loxeal METALOX Ize vytvrzovat pfi teploté +60 °C po dobu 1

hodiny pro urychleni vytvrzeni a dosazeni vysoké odolnosti.

Typické fyzikalni viastnosti

Slozka A Slozka B

Slozeni: epoxidova amin
pryskyfice

Barva: metalicka Seda cerna

Viskozita, deskovy / deskovy reometr (25 °C — mPa s)

Smykova rychlost 40 s 40 000 14 000

Smykova rychlost 0,3 s 190 000 54 000

Mérna hmotnost (+25 °C - 14 15

g/ml):

Smésovaci pomér (objemovy): 1:1

Trvanlivost: 24 mésicl pfi teploté +5 °C

< T <+25 °C v originalnim
neotevieném obalu.

Typické vlastnosti po vytvrzeni pri teploté +25 °C

Doba zpracovatelnosti: 5 minut**
Manipulovatelnost: 15 minut

**Doba zaznamenana u 10 g celkové hmotnosti smési A+B

Typické vlastnosti vytvrzeného lepidla

Piskovatelné po 5 hodinach pfi teploté +25 °C . Pevnost ve
smyku prekryti (ISO 4587) po 24 hodinach pfi teploté
+25°C

CR4 Mékka ocel (otryskavana drti): 21 N/mm?
Nerezova ocel (CiSténa acetonem): 18 N/mm?
Pevnost v tlaku (ASTM D695): 60 N/mm?
Tvrdost Shore D (ISO 868): 65

Vyvoj tvrdosti

Nize uvedeny graf znazornuje vyvoj tvrdosti vyrobku (%) v Case.
Po 5 hodinach pfi pokojové teploté po smichani je dosazeno 90
% konecné tvrdosti a produkt je brousitelny.
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Tepelna odolnost

Graf niZe znazorfiuje mechanickou pevnost produktu (%) v
zavislosti na teploté. Vzorek oceli — ISO 4587
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Skladovani

Skladujte na chladném a suchém misté pfi maximalni teploté
+25 °C. Aby se zamezilo kontaminaci, nedoplfiujte nadoby
pouzitym produktem. Pokud mate zajem o dal$i informace
ohledné nanaseni, skladovani a manipulace, kontaktujte
technicky servis Loxeal.

Bezpecnost, manipulace a likvidace

Pfed pouzitim si pfe¢téte bezpecnostni list.

Navod k pouziti

. Pfiprava povrchu

K dosazeni nejlepSich vysledkl doporuc¢ujeme oSkrabat povrch
pomoci nastroje a poté jej odmastit a ocistit pomoci pFipravku
Loxeal Cleaner 10 nebo acetonu a nechat schnout po dobu
nékolika sekund.

. Michani

Pryskyfici a tvrdidlo je tfeba pfed pouZiti mechanicky zamichat
v takovém hmotnostnim nebo objemovém poméru, ktery je v
souladu s technickymi specifikacemi, az smés ziska
homogenni barvu. Produkty jsou dostupné ve dvojitém
zasobniku se statickymi michadly (dodavaji se samostatné),
ktery umoznuje pfimé a spravné nanaseni produktu na
podklady ur¢ené ke spojeni pfi odstranéni prvnich 3/5 cm
vytlateného produktu. Vyvarujte se zbyte€nému piebytku
smeési, protoZe teplo vznikajici pfi chemické reakci by mohlo
zpUsobit nebezpecdi a ztratu produktu.

. Doba zpracovatelnosti

Doba zpracovatelnosti mdze byt od nékolika malo minut do
nékolika hodin pfi pokojové teploté. Zalezi na pouzité pryskyfici
a tvrdidle. VySSi teplota a velké mnozstvi snizuji dobu
zpracovatelnosti. Produkt nanasejte pfi teploté vy3si nez +15
°C.

. Montaz

Slozky ke spojeni je tfeba sestavit okamzité po naneseni a
drzet pfi sobé& a nijak spoj nezatéZovat, dokud neprobé&hne
plna polymerizace.

o  Cisteni

Prebyte€ny produkt |ze odstranit pomoci acetonu nebo jiného
Cistidla na bazi rozpoustédla kompatibilniho s pfisluSnymi
slepenymi povrchy. Néstroje na nanaseni a davkovaci systémy
je tfeba odistit pfed tim, nez produkt vytvrdne.

Vytvrzeny produkt Ize odstranit pouze mechanicky.

Poznamka

Udaje, které jsou zde uvedeny, byly ziskany v laboratofich
spole€nosti Loxeal. Slouzi pouze pro informativni ucely. Pokud
potfebujete jakékoli specifikace, obratte se na Technické
oddéleni spole¢nosti Loxeal. Spole¢nost Loxeal zajiStuje
dodrzovani kvality dodavanych produktll podle svych vlastnich
specifikaci. Spole¢nost Loxeal nenese odpoveédnost za
vysledky ziskané od jinych zdrojd, jejichz metody nepodléhaiji
kontrole spole€nosti Loxeal. Vhodnost jakéhokoliv zde
uvedeného produktu pro dané uacely musi urcit uzivatel.
Spole¢nost Loxeal neposkytuje zadnou zaruku, vyslovnou ani
predpokladanou, ani zaruku prodejnosti nebo vhodnosti pro
urcité ucely, kterd by mohla vyplyvat z prodeje nebo pouziti
produktt Loxeal. Spole¢nost Loxeal zejména nenese
odpovédnost za zadné nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoliv druhu, v€etné ztrat zisku.
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